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Coating Tech Slot Dies versteht
genau, was Sie erreichen
miissen und wie sich die beste
Beschichtungslosung fiir Ihre
Fertigungsanforderungen
umsetzen lasst.




Coating Tech Slot Dies stellt Prézisions- Coating Tech Slot Dies ist bemUht, dauerhafte
SchlitzdUsen, Beschichtungsstationen, Beziehungen aufzubauen und die Erwartungen
Positionierer und Flussigkeitszufuhrsysteme her. aller, mit denen wir zu tun haben, zu Gbertreffen.
Durch unsere Spezialisierung auf SchlitzdUsen-

Beschichtungstechnologie kénnen wir unseren Kunden Die Prézisionsprodukte von Coating Tech

relevanten wissenschaftlichen Fortschritt bringen. Slot Dies werden in den USA hergestellt. Der
Hauptsitz unseres Unternehmens befindet sich

Wir stellen Produkte her, die funktionieren — in Eau Claire im US-Bundesstaat Wisconsin.
und wir stellen sicher, dass sie auch fur Sie Wir betreiben Vertriebszentren in Deutschland,
funktionieren. Unser Team ist erfahren und grof3  Indien, Stdkorea, China sowie Taiwan, das
genug, um umfassendes Wissen zu bieten, jedoch auch fur Japan zusténdig ist.

gleichzeitig so klein, dass das gesamte Team Uber

lhr Projekt im Bilde ist.
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DIE SCHLITZDUSEN-BESCHICHTUNGSTECHNIK

Nur eine robuste Beschichtungslésung, die
diUnn, prézise und sauber auftragt, kann einem
Fertigungswerk einen technischen Vorteil
bieten. Diese genau dosierte Schlitzdisen-
Beschichtungstechnik verwendet einen
geschlossenen Prozess zur besseren Steuerung.

SchlitzdUsen werden als Beschichtungsanlagen
mit Vordosierung definiert, da die gesamte
Flussigkeit, die in den Schlitz gefGhrt wird, auch
auf die Bahn aufgebracht wird.

Die SchlitzdUsentechnik ist ein geschlossenes
System, in dem Flussigkeit von einem
geschlossenen Tank von einer Pumpe in die
SchlitzdUse geférdert wird. Die Férderrate

der Pumpe ist an die Bahngeschwindigkeit

des Substrats angepasst, sodass die gesamte
Flussigkeit, die durch den Schlitz gepumpt wird, auf
die Bahn gelangt, um das Endprodukt zu bilden.

Der Verteiler der Schlitzduse ist speziell fur die
rheologische Flussigkeitsgruppe ausgelegt,

die durch den Beschichtungskopf flieB3t. Mit
anderen Worten: Erwarten Sie nicht, dass eine
fur Klebstoff konstruierte Schlitzduse auch
Anodenslurry fur Akkus verarbeiten kann. Das
wiére, als wenn Sie versuchen wirden, mit
einem Smart Lasten zu transportieren wie mit
einem Pick-up. Unterschiedliche Designs sind fur
unterschiedliche Ergebnisse ausgelegt.

Der SchlitzdUsenverteiler ist die
Verteilungskammer im Inneren der DUse, durch
die FlUssigkeit wie einem Straflennetz folgt,

um auf der Bahn lhr Produkt zu bilden. Dieses
Verteiler-Design ist eine der funf wichtigsten
Eigenschaften bei der Schlitzdisen-Beschichtung.
Die anderen vier sind Lippengeometrie,
Lippenversatz, Lippenverstellbarkeit und
Fertigungstoleranzen.

Wie Sie sehen, geht es bei drei der fUnf wichtigsten
Variablen der SchlitzdUsen-Beschichtung um die
Lippe, d. h. den Austrittsbereich der SchlitzdUse.
Dieser Austrittsbereich ist aus mehreren Grinden
wichtig, aber vor allem weil die Schlitzdisenlippen
die letzte Oberfléche sind, die die FlUssigkeit berthrt,
bevor sie auf die Bahn aufgebracht wird. Wenn die
Lippenfléche nicht mit exakten Toleranzen hergestellt
wird, Obertréigt die FlUssigkeit diese Unebenheiten
als Defekte auf die Beschichtung.

Wenn fur die Entwicklung neuer Produkte ein
dUnner, préziser und sauberer Auftrag von
Flussigkeiten nétig ist, um das Produktdesign zu
verbessern, ist eine Beschichtung mit Schlitzdisen
zu erwdgen. Prézisionsgefertigte Anlagen

geben lhnen die Technologie und anpassbare
Beschichtungstechniken an die Hand, die fur die
Entwicklung neuartiger Produkte nétig sind.
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VERFAHREN

Direktauftrag:

Bei diesem Verfahren wird FlUssigkeit einfach
direkt auf das Substrat aufgetragen. (Bild 1)

Indirektauftrag:

Beim Indirektauftrag wird die aus der Schlitzdise
austretende FlUssigkeit auf eine Prdzisions-
Dosierwalze aufgetragen und dann mit einer
Gegenwalze auf das Substrat Gbertragen.

TWOSD:

Das TWOSD-Verfahren (,Tensioned Web Over
Slot Die” — gespannte Bahn Uber Schlitzdise)
erlaubt eine dinnere Beschichtungsflissigkeit
als die SchlitzdUse allein. (Bild 2)

Curtain-Coating:

Beim Curtain-Coating sind schnellere
Maschinengeschwindigkeiten sowie ein gréfierer
Abstand zum Substrat méglich. (Bild 3)

Langsstreifenauftrag:

Bei diesem Beschichtungsverfahren sind
fur besondere Projektanforderungen
Muster oder Rechtecke méglich. (Bild 4)

Simultane beidseitige Beschichtung:

Mit der richtigen Einstellung der Schlitzdise
kénnen beide Seiten des Substrats
gleichzeitig beschichtet werden.

Mehrschichtauftrag:

Bei diesem Verfahren kommt eine Kaskadendise
mit mehreren Verteilern zum Einsatz, die mehrere
Flussigkeitsschichten auf einmal auftragen kann.

Querstreifenauftrag:

Dieses Verfahren wird auch als separate
Beschichtung bezeichnet, die sich mit

der entsprechenden Schlitzdusen-
Beschichtungstechnologie erzielen lésst. (Bild 5)
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DESIGN- UND FERTIGUNGS-VERFAHREN

Coating Tech Slot Dies entwickelt basierend auf den Flussigkeitseigenschaften
und Simulationen zuerst den Verteiler. Danach wird der Dusenkdrper um

den Verteiler herum konstruiert. Unsere préazisen Fertigungsverfahren mit
hochgenauen Toleranzen sorgen fur erstklassige Produktleistung.

FINITE-ELEMENTE-ANALYSE

Bei der Untersuchung der Strémung in einem geschlossenen Beschich-
tungskopf kann ein kleinerer Abschnitt der Flussigkeit und die gesamte
Beschichtungsbreite untersucht werden. Diese Analyse kleinerer Abschnitte
wird als Berechnung der Strémungsdynamik oder Finite-Elemente-Analyse
(FEA) bezeichnet. Durch die Untersuchung eines begrenzten, definierten
Strémungsabschnitts innerhalb der Schlitzdise lassen sich die Auswirkungen
von volumetrischen Anderungen, Scherkréften der mechanischen Réume,
Druckunterschieden und Geschwindigkeitsgradienten auf die Strémung
erkennen. Bei der FEA werden die vom Computer bestimmten Abschnitte
vernetzt und die Auswirkungen der Strémung bestimmt.
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FERTIGUNG VON SCHLITZDUSEN

Fertigungsbreite: maximal 2032 mm

Lippenéffnung: Diese wird entweder mithilfe von Diusenscheiben
eingestellt (2 im Lieferumfang enthalten) oder die Lippenéffnung ist
verstellbar (0-20 mil / 0-508 Mikrometer).

Diusenscheibenmaterial: Kunststoff oder Edelstahl

* Die Dicke der Dusenscheiben wird in der Designphase der
SchlitzdUse bestimmt.

* Dusenscheiben mit einer Dicke unter 127 Mikrometer werden aus
Kunststoff hergestellt.

Ebene Stromungsfldachen: préazisionsgeschliffen und auf ein 1-3-Ra-
Finish geléppt

Konturierte Stromungsfléchen (Eintritt und Verteiler):
auf ein 4-6-Ra-Finish poliert

Planheit innerhalb von 1,25 Mikrometer méglich
Disenkorper-Versatzfunktion

Anzugsreihenfolge und Anzugsmomente der Kérperschrauben in den
Disenkérper eingraviert

Werkzeugsatz mit Drehmomentschlissel
Lippenschutz fir Versand und Lagerung

Versand: DiUse wird in eigens gefertigtem Behélter aus Stahl (mit
Pulverbeschichtung) oder Aluminium oder in einer robusten Versandkiste
mit Schaumstoffpolsterung geliefert

DuUsenscharnier: An oberer und unterer Hélfte befestigtes Scharnier

ermdglicht Offnen und Reinigen ohne Ausbau. Mit dem Scharnier muss

die obere DUsenhadlfte nicht vollstéindig angehoben und ausgebaut

werden, um Zugang zum DiUseninneren zu erhalten.

Das Disenscharnier éffnet die obere v

Hélfte in ihrer Einbauposition bis - w'

zu 135° fir den ! D »

»

bequemen Zugang. ' T 4

& '
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PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Erhdltliche Spezifikationen fir Coating Tech-
Schlitzdiisen:

Planheits- und Geradheitstoleranz des Standard-
Dusenkérpers = 2,54 Mikrometer maximale Abweichung Uber
die gesamte Lange jeder Dusenhalfte

Schlitzdisen-Positionierer: Wiederholbarkeit und Genauigkeit
innerhalb von 2,54 Mikrometer

Beschichtungsbreite: maximal 2032 mm
Flussigkeitsviskositét: 1 bis 500.000 cP
Anzahl Schichten:

e Schlitzdisen: 1 bis 3 Schichten
e Curtain=Schlitzdisen: 1 bis 3 Schichten
* Kaskadendisen: Schichtanzal unbegrenzt

Standard-DUsenkérper aus Edelstahl 15-5 Ph bei H1025.
Optional: Dusenkérper aus Edelstahl 316L, Titan oder Hasteloy.

Eigenschaften der Coating Tech-Schlitzdisen:

* 1 von 3 méglichen Designs:
o Feststehende Lippe
o Flexible Lippe
o Wendestange
+ Optionales Dusenscharnier zum Offnen der oberen Halfte in
ihrer Einbauposition bis zu 135° for den bequemen Zugang
* Temperatursteuerung Uber Kernbohrungen oder elektrische
Verkabelung
*  Mehrschichtauftrag mithilfe mehrerer Verteiler
* Optional austauschbare Lippeneinsétze

Fihigkeiten der Coating Tech-Schlitzdiisen:

Speziell fur folgende Funktionen konstruierte Schlitzdisen:

* Léngsstreifenauftrag
* Querstreifenauftrag
* Simultane beidseitige Beschichtung
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SCHLITZDUSEN-POSITIONIERER

* Wiederholbarkeit und Genauigkeit innerhalb von 2,54 Mikrometer

* On-Roll- oder Off-Roll-Auftrag

*  On/Off-Coat-Steuerung

* Spleif3-Sprung

* Anpassung der Schlitzdise an die Walze erfolgt Uber Kugel-/
Schraubenschlitten

* Edelstahlkonstruktion

* Prazisions-Linearlager fur die Schlitzdisenbewegung

* Pneumatische Betéatigung

* 2 Messuhren

* Vakuumbox

* Edelstahlkonstruktion

* Einzelkammer

* Prézisionsgefertigter Teflon-Vakuumfligel, unter der
Beschichtungswalze montiert, verstellbar zur Anderung des Spalts
zwischen Vakuumfligel und Substrat

* Teflon-Enddichtung zwischen Dise und Gegenwalze

* 2 Edelstahlbehdlter (einer fur die Entleerung und einer fur die
Umlenkung)

* 1 selbstansaugender Lifter

o

Filtergehduse
Filter
Schalldémpfer

o O O

Frequenzumrichterantrieb (Spannung ist anzugeben)
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BESCHICHTUNGSSTATION MIT
PRAZISIONSWALZE

- Starrer Seitenrahmen mit Nivellier- und
Montagevorrichtungen

- Prizisions-Gegenwalze:

* Gummiwalze (ohne Antrieb)
o TIR < 12,7 Mikrometer
o Kozentrizitdt < 12,7 Mikrometer
o Zylindrizitdt < 25 Mikrometer
o Ra < 0,1 Mikrometer
* Chromwalze (ohne Antrieb)
o TIR 3,05 Mikrometer
o 2-4 Ra-Oberflachenfinish

FLUSSIGKEITSZUFUHRSYSTEM

* Unabhéngiges FlUssigkeitszufuhrsystem

* Alle benetzten Teile, Schléuche und Oberfléchen sind fir die
BerUGhrung mit den jeweiligen FlUssigkeiten des Ké&ufers geeignet.

* Eine Prazisions-Dosierpumpe

* Explosionsgeschitzter Motor

*  Wechselstrom-Geschwindigkeitsregelung

Durchsatzdruckmesser vor und hinter den Filtergehéausen

* Einseitiges Kassettenfiltersystem mit Edelstahlgehéusen
Ein Vorratsbehélter (Gréf3e vom Kunden anzugeben)
* Sanitérarmaturen fir alle Anschlisse

* Rezirkulationsfunktion bei Disenstopp

* Flussigkeitszufuhrwagen ist mit |6semittelbesténdigen, funkenfreien
Lenkrollen ausgestattet

* Druckentlastungsventile, 3-Wege-Ventile, Druckmesser, Schléuche
und Schlauchklemmen

Falls nicht anders angegeben, sind die Steuerelemente vom Kéufer
bereitzustellen. Der Kéaufer ist fir alle erforderlichen Arbeiten an den
Steuerelementen sowie die Zulassungen zur Anpassung des Pumpen-VFD an
die Maschinengeschwindigkeit verantwortlich.

1.715.544.7568 / SLOTDIES.COM/ 11



GENERALUBERHOLUNG

Die Generaliiberholung
umfasst Folgendes:

* Vollstandiges Nachschleifen, um die Integritét
der Dichifléichen wiederherzustellen

Schleifen der Fléchen und Winkel der unteren
Lippe, um die urspringliche Hohe der
Lippenfléche wiederherzustellen (Zeichnungen
sind vom Kunden bereitzustellen)

* Schleifen der Flachen und Winkel der oberen
Lippe, um die urspringliche Héhe der
Lippenfléche wiederherzustellen (Zeichnungen
sind vom Kunden bereitzustellen)

* Hinweis — Gesamthéhe wird durch
Schleifen reduziert

* Nachpolieren von Verteiler und Kehle
(4-6 Ra pin)

* Lippenanschlussfléche auf 1-3 Ra uin léppen

* Planheit — zu definieren

e Zwar ist eine Planheit von 2,54 Mikrometer
oder besser méglich, wir wissen jedoch nicht,
woher das Grundmetall stammt und kénnen
seine Stabilitat nicht vorhersagen.

* Reinigung der Auf3enfléchen

* Reinigung von Bohrungen und Gewinde

* Prifung von Befestigungselementen, Austausch
falls erforderlich

* AbschlieBender Prifbericht fir endgultige

Planheit und Finish

12 / COATING TECH SLOT DIES




ERSATZTEILE UND
ZUBEHOR

Unabhéngig vom Hersteller liefert Coating Tech Slot
Dies unverziglich Teile und Dienstleistungen fur alle
Schlitzdsen- und Beschichtungsanlagen. Ob Sie ein
Standardteil oder eine Spezialanfertigung fur lhre

Anwendung bendtigen, Coating Tech Slot Dies kann
lhnen die nétigen Teile und Dienste sofort liefern, damit
Sie den Betrieb aufrechterhalten und die Leistung lhrer
Beschichtungsmaschine verbessern kénnen.

SchlitzdUsenteile sind oft Spezialanfertigungen und
Coating Tech Slot Dies hat ein Verfahren entwickelt,
um die benétigten Teile unabhéngig vom Schlitzdisen-
Originalhersteller oder OEM nach Maf3 und zu

wettbewerbsfdhigen Preisen fur Sie herzustellen.

Ersatzteile und Zubehor umfassen
Folgendes:

* DuUsenscheiben

* Lippeneinstellschrauben fur Schlitzdusen
* Lippeneinsétze fur Schlitzdusen

* Endplatten

* Dichtungen

* Adapterblécke

BERATUNGSDIENSTE BEIM KUNDEN ODER
REMOTE-CONSULTING

* Inbetriecbnahme und Installation * Prozessanalyse zur Verbesserung des
* Unterstitzung fur Beschichtungs-Pilotprojekte aktuellen Beschichtungsprozesses
* Projektmanagement * Gerdtebewertung
* Beratung zu Kapitalrenditen und * Schulung
Wirtschaftlichkeit * Reparatur, GeneralUberholung und
* Prozess-Fehlerbehebung Nacharbeit
* Engineering- und Design-Service * Verteilersimulationen
* Technischer Kundendienst vor Ort * Finite-Elemente-Analysen

* Prozessvariablen-Simulationen

Coating Tech Service stellt Ihnen fur lhre Wertsteigerungsprojekte einen erfahrenen und flexiblen
Projektmanager bereit, der mit Ihnen Spezifikationen entwickeln, Prozessverbesserungen implementieren
oder die Wirtschaftlichkeit von Prozessen verbessern kann.
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TECHNISCHE INHALTE

Unter www.slotdies.com finden Sie kostenlos eine Vielfalt technischer Inhalte:

ARTIKEL RECHNER

Mehr als 90 technische Artikel beschéftigen Derwebbasierte Rechner kann auf allen
sich mit branchenspezifischen Themen, Gerdten zur schnellen Umrechnung
Fehlerbehebung und wissenschaftlichen und Berechnung von Strémung,

Themen im Bereich Schlitzdisen- Oberflachenenergie und noch viel mehr
Beschichtungstechnik. verwendet werden.

E-BOOKS VIDEOS

Es stehen 14 Sammlungen technischer Durchsuchen Sie Videoarchive nach
Inhalte zur Auswahl, die Sie kostenlos aufgezeichneten technischen Webinaren.
herunterladen kénnen.

PRASENTATIONEN PODCAST-KANAL

Hier stehen Ihnen technische Prasentationen Héren Sie sich technische Inhalte auf dem
zu einer Vielzahl an Themen im Bereich Podcast-Kanal von Coating Tech Slot Dies an.
SchlitzdUsen-Beschichtungstechnik zur Auswahl.
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INSTITUTE

PROCESS KNOWLEDGE - PRECISION - PERFORMANCE /

Das Coating Tech Institute bietet eine eingehende  Schlitzdisen-Beschichtungstechnik. Die Kursleiter

EinfGhrung in alles, was Sie Gber SchlitzdUsen- sind Fachkréfte und Experten in der Branche und
Beschichtungstechnik wissen mussen. Dieser decken Themen ab wie Rheology, Schlitzdusen-
Kurs ist for Teilnehmer aus allen Bereichen Beschichtungssysteme, Pumpentechnik,

der FlUssigkeitsbeschichtung konzipiert, von Walzentechnik, Beschichtungstechnik sowie
Klebebéndern bis zu Lithiumionen-Akkus, Defekte bei der Beschichtung mit Schlitzdisen und
und eignet sich ideal fur alle Neulinge in der deren Behebung.

COATING TECH INSTITUTE

COATING TES l)

Siot Die Coating Process

Coating Tech Institute Online Coating Tech Institute

Zugang zum Video-Streaming des Live 'Ver(]nst(]ltung

Coating Tech Institute fir 90 Tage . . . .
3-tégiges Seminar mit praktischen

* Inhalte jederzeit abrufbar Lernerfahrungen
* Mehr als 6 Stunden Video-Streaming
mit herunterladbaren Anmerkungen und
Kurs-Leitfaden
* Teilnehmer erhalten ein Abschlusszertifikat

* Die gleichen Kursinhalte, ergénzt durch
praktische Lernméglichkeiten
Kontakt mit Kollegen und Ressourcen
* Reise- und Unterbringungskosten entfallen der Branche . .
* Fragen und Antworten in Echtzeit

* Persdnliche Projektberatung am 3. Tag

WWW. coarin gz‘ec/oi nstitute.com
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KLEBSTOFFE

Ob PSAs auf Lésungsmittel-, Wasser- oder
Hotmelt-Basis zum Einsatz kommen, die
Schlitzdusen-Beschichtungsanlagen for
die Klebeband- und Etikettenindustrie
werden fur wirtschaftlichere Prozesse

und geringeren Abfall entwickelt.

Die optische Klarlackbeschichtung

im Reinraum ist der Standard fur
geschlossene SchlitzdUsensysteme.

Verwendete Werkstoffe:

° PSA

* Mikrosphéren-Suspension

* Epoxid

* Primer

* Hotmelt-Klebstoffe

* Emulsionsklebstoffe

* Klebstoffe auf Lésungsmittelbasis
* Reaktionschemie

* Papier

* Film

Produkte:

* Klebebénder
¢ Sicherheitsklebeband SN
* Etiketten

* Kérperpflege

UNSERE MARKTE

1 6 / COATING TECH SLOT DIES

ENERGIESPEICHER

Coating Tech Slot Dies hat Schlitzdisen-
Beschichtungssysteme speziell fur

simultane doppelseitige Anoden-

und Kathodenbeschichtungen,
Querstreifenauftrag mit Registermarken
sowie Langsstreifenauftrag fur Lithiumionen-
Akkus und andere Energiespeicherungs-
Technologien entwickelt. Das Versténdnis
der strémungsmechanischen Variationen bei
Slurrys ist grundlegend fir die Entwicklung
geeigneter Flussigkeitsbeschichtungssysteme.

Verwendete Werkstoffe:

* Kathoden-Slurry
* Anoden-Slurry
* Keramik-Slurry
* Alufolie

* Kupferfolie

Produkte:

* Li-lonen-Akku

* Brennstoffzelle

* Fotovoltaik

* Kondensatoren

* Ersatzbeschichtungen fur
PV-Barrierefolien

* Flexible Elektronik

* Statikmatten

* Trennmembranen

* RFID



FILTRIERUNG

Coating Tech Slot Dies hat Schlitzdisen-
Beschichtungssysteme speziell fur

die TWOSD-Technik entwickelt, um

eine wirtschaftlichere Beschichtung

von Filtrierungsprodukten ohne
Nadellochdefekte zu erméglichen.
Beratungsprojekte fUhrten zur
Entwicklung von Beschichtungsfenstern
sowie zum Versténdnis der

Auswirkungen von Prozessvariablen
auf die Wasserfiltrierungsleistung.

Verwendete Werkstoffe:

* Imprégnierungsbeschichtung
* Bindung

* Aerifizierte Polymere

* Nonwoven

Produkte:

* Reinigungsmembranen
* Membranen

* Luftfilterung

* Wasserfilterung

MEDIZINPRODUKTE

Coating Tech Slot Dies hat FlUssigkeits-Beschichtungssysteme fur den Léngsstreifenauftrag und den
Querstreifenauftrag mit Registermarken im Reinraum und in einer GMP-Umgebung entwickelt.

Verwendete Werkstoffe: Produkte:

* Dispersionen * Beschichtungen, die die

* Reaktionschemie Wasserdampfdurchléssigkeit reduzieren
* Film * Transdermale Pflaster

* Nonwoven * Medizinische Klebebénder

* Kérperpflegeprodukte
* Lebensmittelsichere Verpackung
* Erste-Hilfe-Verbandsmaterial
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OPTISCHE
FILMBESCHICHTUNG

Coating Tech Slot Dies konstruiert
Beschichtungssysteme fir dinne
FlUssigkeitsbeschichtungen mit geringer
Viskositéat fur optische Filmbeschichtungen.
Unsere Erfahrung mit UV-hértenden Acrylaten,
OLED-Beleuchtung und bis zu 1 Mikrometer
dUnnen Beschichtungen (nass) erméglicht

es uns, die Leistung von Produkten zur
Beleuchtungskontrolle zu verbessern.

Verwendete Werkstoffe:

+ Acrylate Produkte:
- PET
* Opaker Film D

* Mikroreplizierte BEF
* Holografische Bilddarstellung
* Lentikuldre Linsentechnik

LUFT- UND RAUMFAHRT

Coating Tech Slot Dies hat erfolgreich
Flussigkeiten mit einer Viskositét von bis zu
500.000 cP fur Kohlefaser-Nanocomposite-
Anwendungen aufgebracht und

entsprechende Anlagen entwickelt. Unsere
Prozessentwicklungsanstrengungen in

diesem Bereich zeichnen sich durch sténdige
Verbesserungen und wirtschaftliche Fertigung aus.

* Transluzenter Film

* Transparenter Film
* Reflektierender Film
* Glas

7 s

Verwendete Werkstoffe:

* Reaktionsharze
* Bonding Adhesive-Fléchenkleber

Produkte:

* Nanocomposites
* Reibungsreduzierender Film
* Bonding Adhesive-Fléchenkleber
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BAUBRANCHE

Coating Tech Slot Dies spielte eine
wesentliche Rolle bei der Entwicklung

und Implementierung dunner, optisch
empfindlicher Beschichtungen fir eine
Vielzahl von Anwendungen fir Fensterfolien.
In der éufBerst vielschichtigen Baubranche
kann Coating Tech Slot Dies Schlitzdusen for
das gesamte Spekirum entwickeln, von dicken
Teerbeschichtungen bis zu dunnen optischen
Management-Folien.

Verwendete Werkstoffe:

* Cure-in-Place-Harze

* Anti-Graffiti-Dispersionen
* Asphalt

* Farben und Lacke

* PVC

* Glas

Produkte:

e Akustische und architektonische Platten
* Mechanische Befestigungselemente

* Scheuermittel

* Fensterfolien

* Schutzfolien

* Dachbaustoffe

GRAFIKINDUSTRIE

Coating Tech Slot Dies hat FlUssigkeits-
Beschichtungssysteme fur den Léngsstreifenauftrag
und den Querstreifenauftrag mit Registermarken

im Reinraum und in einer GMP-Umgebung
entwickelt. Dank unserer Erfahrung mit
hochbeanspruchter und Reaktionschemie sind wir in
der Lage, Produkte fir Rolle-zu-Rolle-Verfahren in der
Medizin- und Pharmaindustrie zu entwickeln.

Verwendete Werkstoffe:

* Anti-Reflex-Dispersionen

* Blendschutz-Dispersionen

* Energiereduktions-Dispersionen
* Druck-Primer

e Tinten

* PVC

e Textilien

Produkte:

* Gewerbliche Grafiken

* Vollverklebungsfolien fur Fahrzeuge
* Digitaldruckmaterialien

* Siebdruckmaterialien

* Beschichtete Textilien
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The science of slot dies
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